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Crimpwerkzeug

Neues
Modell

Prazisions-Crimpwerkzeug mit
=] pneumatischer Kontaktzufuhrung
APPL.UNI.KS-P

...Wenn das Werkzeug wirklich aus gehartetem High-End-Stahl...
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Anwendung

Die APPL.UNI ist ein Prazisionscrimpwerkze-
ug mit pneumatischer Kontaktzufiihrung
im Streifen. Es ist fir das Crimpen von
Kontakten und Leitern konzipiert, bei denen
Prazision der Crimpverbindung und minimale
Wartungsanforderungen erforderlich sind.

Das Werkzeug ist sowohl fir Crimppressen
als auch fiur Crimpmaschinen geeignet.
Das Werkzeug ist mit den meisten Crimppre-
ssen und -maschinen kompatibel.

Beschreibung

Mit dem Werkzeug werden die Kontakte
mit Hilfe von Crimpformern und Ambossen
an den gewlnschten Leiter gecrimpt.
Der obere Kopf des Werkzeugs, der mit
Crimpblécken ausgestattet ist, bewegt sich
vertikal, wahrend der untere, feststehende
Teil des Werkzeugs, der mit einem Amboss
und einer Schneidevorrichtung zum Trennen
des Kontakts vom Verbindungsstreifen
ausgestattet ist, stationar ist. Die Fihrung
des beweglichen, gehéarteten Kopfes mit
Formstlicken ist durch Bronzefiihrungen
genau definiert.

Die Kontaktzufiihrung erfolgt Uber einen
pneumatischen Prazisionszylinder, der eine
sehr genaue Einstellung der Kontakt-
zuflihrung ermdglicht. Prazises Crimpen und
eine dichte Crimpverbindung (dokumentiert
durch Prifprotokoll und Schliff) garantieren
héchste Qualitat bei der Verarbeitung des
Leiters und des Kontakts. Das Werkzeug
wird in einem Werkzeugbau mit mehr als 20
Jahren Tradition in der Herstellung von
Prazisions-Crimpmechaniken entwickelt.

Moglichkeiten des Werkeugs

¢ linksseitige Sorgierung der Kontakte

¢ hintere Sortierung der Kontakte

e Hubzahler

e Werkzeug fir Hilsen

¢ Werkzeug fur Kunststoffkontakte im Streifen
e vordere Drahtfiihrung

* zwei Leiter nebeneinander

Technische Daten

Leiterquerschnitt

0.08 - 6.0 mm? (AWG 28 - 11)

Kontaktlange Standard max. 36 mm (1.42")
— einschlieBlich des Verbindungsstreifens
max. 50 mm (1.97")

- einschlieBlich des Verbindungsstreifens

Kontaktlange auftragsgeman

Kontaktabstand Standard
Kontaktabstand auftragsgemaf

max. 35 mm (1.38")
max. 100 mm (4.00")

Dicke der zu verarbeitenden Kontakte 0.05-1.00 mm (0.002 - 0.04")

in Schritten von 0.02 mm
in Schritten von 0.01 mm

Einstellung der Crimphdhe des Leiters
AuftragsgemaBe Einstellung der Crimphdhe des Leiters

Einstellung der Hohe des Crimps der Isolation krokové po 0.02 mm

Werkzeughub 39 - 42 mm (1.535 - 1.654")

Verwendung in Crimpmaschinen ja, ohne Einschréankungen

Verwendung mit Abisoliereinheit ja, je nach Art der Maschine

Verwendung mit einer Einheit fur die Dichtung ja, je nach Art der Maschine

Leistung nach Presse ca. 2500 Zyklen / Stunde

Druckluft 4 -6 bar

Luftverbrauch flr einen Zyklus 0,15 NL (5 bar)

Larmpegel <45 dBA

Abmessungen (L x B x H) 170 x 100 x 160 mm (6.70 x 3.93 x 6.30")

Gewicht 4 kg (8.20 Ib)

CE - Konformitat

entspricht vollstdndig den EU
-Werkzeugrichtlinien (mechanische Sicherheit)
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